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Binder Ecoh / 10‐6 J/m3
No binder 198
5 wt.% 761 1975




















Source: Bauer & Nötzel, Ceram. 




























Solid content of NMP based slurry: 25 vol.%
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• 2000 rpm
• 4000 rpm
• 6000 rpm
Porosity 40 %
C/20
C/2
C 3C
2C 5C
Porosity 30 %
Heavy scattering and decreased capacity at low electrode densification. 
Tendency of capacity reduction after intensive mixing.
Moderate mixing seems to be more beneficial for electrode properties.
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Electrode Structure
Werner Bauer – Dresden Battery Days 201523.09.2015
No significant differences detectable in SEM micrographs. 
Indication on enhanced occurrence of isolated carbon black fragments.
2000 rpm 6000 rpm
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Outlook
Werner Bauer – Dresden Battery Days 201523.09.2015
Investigation of process‐structure‐property – relationship
Determination of the spatial distribution of additives
Development of process and structure models
EDX mapping of PVDF on graphite anode
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Thank you for your attention.
